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Задание

     Описать алгоритмы перемещений рабочих органов станка с ЧПУ КS6C-SIEG при помощи ПРИЛОЖЕНИЙ 1, 2. Оформить ДКР в папке на формате А4 в рукописном виде. Сдать в учебную часть не позднее чем за неделю до сдачи зачета.

Описать алгоритм включения и обнуления токарного станка КS6C-SIEG/

Описать функции: - режима JOG/

                                      - режима HEND WEEL/

Описать алгоритм смены инструмента через меню ТSM/  и MDA/

Описать возможные варианты включения шпинделя /S1000/

Описать возможные варианты дискретного и бездискретного перемещения осей координат станка.

* Описать процесс наладки инструмента на станке (См. ПРИЛОЖЕНИЕ 3): 

                - по координатной оси Х

                 - по координатной оси Y

Список используемой литературы

Основные источники

ПРИЛОЖЕНИЕ 1 Стойка УЧПУ SINUMERIK 808D станка KC6S-SIEG.

ПРИЛОЖЕНИЕ 2 Управление токарным станком с ЧПУ KC6S-SIEG в ручном режиме, реферирование.

ПРИЛОЖЕНИЕ 3 Наладка токарного станка с ЧПУ KC6S-SIEG, настройка инструмента.

Справочник по программированию и работе «SINUMERIK 808D Токарная обработка. Часть 1: Работа».

Интернет-ресурсы:

kmt-stanki.ru/
cnc18.ru
met-all.org
