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Задание 1. Описать конструкцию станочного приспособления (чертеж получить у преподавателя) по нижеприведенному плану. 
План ДКР:
В описании конструкции приспособления необходимо указать, какие элементы данного приспособления относятся:
-к установочным элементам;
-к  зажимным элементам;
-к направляющим элементам;
-к корпусным элементам;
-к вспомогательным и крепежным элементам (№ поз, название, ГОСТ, марка стали, кол-во шт);
- описать принцип работы приспособления, указав тип привода. Какие положительные и отрицательные характеристики имеет привод данного приспособления.
 Задание 2. Решить тестовое задание, оба варианта, предварительно их распечатав. Ответы вносить во второй столбец таблицы рукописным способом. ДКР сдать в учебную часть, оформив титульный лист в папке - скоросшиватель. Сдать в учебную часть не позднее чем за неделю до сдачи экзамена.
                             Тестовое задание по дисциплине: «Технологическая оснастка»

для студентов заочного отделения спец.15.02.08 “Технология машиностроения”

Вариант- 1

Блок А

	№ п/п
	Задание (вопрос)
	Ответ

	Инструкция по выполнению заданий №  1-3… : соотнесите содержание столбца 1 с содержанием столбца 2. Запишите в соответствующие строки бланка ответов букву из столбца 2, обозначающую правильный ответ на вопросы столбца 1. В результате выполнения Вы получите последовательность букв. Например, 

№ задания

Вариант ответа

1

1-В,2-А,3-Б



	1.
	Установите соответствие:
	

	
	База заготовки в виде реальной поверхности разметочной риски называется…

 База, лишающая заготовку 3-х степеней свободы, называется…

База, лишающая заготовку 2-х степеней свободы, называется…

База, лишающая заготовку одной степени свободы, называется…
	А. явная база

Б. направляющая база

В. опорная база

Г. установочная база
	

	2.
	Установите соответствие:
	

	
	Классификация приспособлений по степени специализации:

Универсально-безналадочные приспособления

Универсально-сборочное приспособление

Сборно-разборное приспособление

Неразборные специальные приспособления
	Сокращенные обозначения:

А. УСП

Б. СРП

В. НСП

Г. УБП
	

	3.
	Установите соответствие:
	

	
	Режущие инструменты:

Концевые фрезы

Сверла

Резцы токарные

Шлифовальный круг
	Непосредственное закрепление:

А. В резцедержателе

Б. В цанговом патроне

В. На шпинделе (шлиф. бабки)

Г. Сверлильном патроне
	

	Инструкция по выполнению заданий № 4 - 20: Выберите букву, соответствующую правильному варианту ответа и запишите ее в бланк ответов.

	4.
	Выберите правильный ответ и закончите фразу

Дополнительные устройства к станку, служащие для установки и закрепления деталей, называются…

приспособлением

инструментом

оборудованием

тех. процессом
	

	5.
	Самыми распространенными приспособлениями является…

вспомогательные приспособления

сборочные приспособления

станочные приспособления

контрольные приспособления
	

	6.
	Любое твердое тело при базировании имеет …
три степени свободы

шесть степеней свободы

две степени свободы

восемь степеней свободы
	

	7.
	Корпуса приспособлений изготавливается из…

твердых сплавов

из быстрорежущей стали
из углеродистой стали
из чугуна
	

	8.
	На сверлильном и фрезерном станках приспособления устанавливаются…

на столе станка 

на станине станка
на шпинделе станка
на направляющей станка
	

	9.
	К зажимным элементам относятся…

1.   кондукторные плиты

2.   винтовые, клиновые механизмы

3.   пневматические приводы

4.   копиры
	

	10.
	При точении: валы, цилиндры, конусы устанавливаются…

в тисках

в призмах
в центрах
в магнитных плитах
	

	11.
	Кондукторные втулки предназначены…

для ориентации и направления осевых инструментов

для закрепления заготовок

для досылки заготовок до установочных элементов

для закрепления режущего инструмента
	

	12.
	Наиболее распространенными силовыми устройствами являются…

вакуумные приводы

магнитные приводы

пневматические приводы

центробежно-инерционные приводы
	

	13.
	После базирования и установки заготовку необходимо…

закрепить

установить зажимы резания
начать обработку
передать на склад
	

	14.
	ТПП расшифровывается как…

технологическая операция

типовые приспособления
технологическая подготовка производства
технологический производственный процесс
	

	15.
	Главным движением на станках токарной группы являются:

вращение стола

вращение заготовки
вращение резца
вращение люнета
	

	16.
	На плоскошлифовальных станках в качестве приспособления используются…

прихваты

синусные линейки
магнитные плиты
центра
	

	17.
	Отклонения фактически достигнутого положения заготовки или изделия при базировании от требуемого называется…

погрешность базирования

погрешность закрепления

погрешность установки

погрешность приспособления
	

	18.
	Трехкулачковые токарные патроны предназначены для базирования и закрепления деталей типа…

призма

вал

шайба

шкив
	

	19.
	На сверлильных станках в качестве приспособления для закрепления обрабатываемой детали используется…

трехкулачковые патроны

сверлильные патроны

люнеты

прижимные планки
	

	20.
	Центровые оправки для установки цилиндрических заготовок применяются…

на токарных станках

на сверлильных станках

на плоскошлифовальных станках

на строгальных станках
	


Блок Б

	№ п/п
	Задание (вопрос)
	Эталон ответа

	Инструкция по выполнению заданий №  21-30 : В соответствующую строку бланка ответов запишите краткий ответ на вопрос, окончание предложения или пропущенные слова.

	21.
	Срок службы кондукторных втулок … тыс. сверлений
	

	22.
	Втулки, в которых режущий инструмент направляется рабочей частью…
	

	23.
	Проектирование, при котором отдельные преобразования описаний приспособления осуществляются в взаимодействии человека с ЭВМ, называется…проектирование приспособлений
	

	24.
	Копиры применяются для фрезерования … плоскостей
	

	25.
	Погрешность установки при расчетах имеет выражение …
	

	26.
	Приспособление, применяемое при выполнении различных фрезерных операций, связанных с периодическим поворотом детали, называется …
	

	27.
	Особым достоинством … станков является возможность обрабатывать термически обработанные детали и инструмент из твердого сплава
	

	28.
	При обработке длинных деталей на токарных станках в качестве дополнительной опоры служат…
	

	29.
	Чтобы лишить заготовку шести степеней свободы, необходимо иметь …
	

	30.
	Погрешность закрепления при расчетах имеет выражение
	


Вариант- 2

Блок А

	№ п/п
	Задание (вопрос)
	Ответ

	Инструкция по выполнению заданий №  1-3… : соотнесите содержание столбца 1 с содержанием столбца 2. Запишите в соответствующие строки бланка ответов букву из столбца 2, обозначающую правильный ответ на вопросы столбца 1. В результате выполнения Вы получите последовательность букв. Например, 

№ задания

Вариант ответа

1

1-В,2-А,3-Б



	1.
	По формуле вычисления скорости резания установите соответствие элементов

[image: image1.jpg]e






	Обозначение элементов:

А. – 3.14

Б. – диаметр заготовок

В. – число оборотов в минуту

Г. – скорость резания
	

	2.
	Установите соответствие:

Установочные элементы сборочного приспособления:

[image: image3.jpg]



	Наименование установочных элементов:

А. Опорная пластина

Б. Опора со сферической головкой

В. Опора с насеченной головкой

Г. Опора с плоской головкой
	

	3
	Установите соответствие:
	

	
	Элементы приспособлений
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	Наименование элементов приспособлений:

А. Эксцентрик

Б. Кондукторная втулка

В. Прихват

Г. Корпусный элемент
	

	

	Инструкция по выполнению заданий № 4 - 20: Выберите букву, соответствующую правильному варианту ответа и запишите ее в бланк ответов.

	4.
	Закончите предложение, выбирая цифру, соответствующую правильному ответу

На сверлильных станках главным движением является…

вращение заготовки

вращательно-поступательные движения инструмента

поступательные движения заготовки

возвратно-поступательные движения заготовки
	

	5.
	Корпус приспособления должен обладать следующими свойствами…

высокой теплопроводностью

высокой электропроводностью

жесткостью, прочностью, виброустойчивостью

упругостью, вязкостью, пластичностью
	

	6.
	Придание заготовке или изделию требуемого положения относительно выбранной системы координат, называется…

базирование

закрепление

установка

приспособление
	

	7.
	Все узлы и элементы приспособления монтируются на…

зажимных элементах

направляющих элементах
опорных элементах
корпусах приспособлений
	

	8.
	На протяжных станках режущим инструментом является…

гребенки

протяжки

фрезы червячные

долбяки
	

	9.
	К направляющим элементам приспособлений относятся…

1. быстросменные втулки

2. эксцентриковые механизмы

3. воздуховоды

4. фиксаторы
	

	10.
	3-х кулачковые патроны на токарных станках устанавливаются…

1. на оправках

2. на шпинделе станка

3. на направляющей станины

4. на суппорте станка
	

	11.
	Кондукторные втулки изготавливают из стали марок…

Р6М5

Ст45
Х12
У10А
	

	12.
	Силовой привод при использовании высокого давления жидкости, называется…

вакуумный привод

пневмопривод

электромагнитный привод

гидропривод
	

	13.
	Наразборными станочными приспособлениями, предназначенными для многократного применения, являются…

универсально-безналадочные приспособления

универсально-наладочные приспособления

универсально-сборочные приспособления

сборочно-разборные приспособления
	

	14.
	Основным методом ремонта станочных приспособлений является…

удаление следов коррозии

полная замена изношенных и поломанных деталей

восстановление хромированием

восстановление механической обработкой
	

	15.
	В двух кулачковых патронах для зажатия цилиндрических деталей используется…

1. призматические губки

2. параллельные губки

3. хомутики

4. рожки
	

	16.
	На круглошлифовальных станках в качестве приспособления для закрепления деталей типа вал служат …

магнитные плиты

шпиндель станка

центра

планшайбы
	

	17.
	Универсально-делительные головки предназначены для …

сверления отверстий

установки фрез

координации режущего инструмента

деления деталей на равные части
	

	18.
	Люнеты устанавливаются и закрепляются …

на суппорте станка

на направляющей станины

на передней бабке

на задней бабке
	

	19
	Центрование деталей производится …

спиральными сверлами

шнековыми сверлами

центровочными сверлами

перовыми сверлами
	

	20.
	Центр вращающийся грибковый применяется для обработки …

пустотелых валов и труб

призматических деталей

калиброванных прутков

фасонных деталей
	


Блок Б

	№ п/п
	Задание (вопрос)
	Ответ

	Инструкция по выполнению заданий №  21-30 : В соответствующую строку бланка ответов запишите краткий ответ на вопрос, окончание предложения или пропущенные слова.

	21.
	Чтобы лишить заготовку шести степеней свободы, необходимо иметь …
	

	22.
	Строгальные станки применяются для обработки …
	

	23.
	Если установочная поверхность детали совпадает с исходной поверхностью, при расчете погрешности базирования, то погрешность базирования (εбаз ) будет равна …
	

	24.
	Основные постоянные опоры с насеченной головкой используются при установке заготовок с …….базами
	

	25.
	Элементы приспособлений, предотвращающие смещение и вибрацию заготовки в процессе обработки, называются …
	

	26
	При точении: валы, цилиндры, конусы – устанавливаются …
	

	27
	Установку заготовок с отверстиями, при точении, проводят с использованием …
	

	28
	При токарной обработки длинных деталей, в качестве дополнительной опоры служат …
	

	29
	Переходная втулка применятся для установки … инструментов
	

	30
	При ручном закреплении деталей в приспособлениях применяют …. зажимы
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