«Знакомство со стойкой УЧПУ Simulation FANUC Panel»
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   ⑧
	①

	Горизонтальные программные клавиши

Вызывают определенные функции меню 


	⑤
	Ключ блокировки редактирования данных настройки станка


Клавиши входных данных

	

	③
	  Переключатель Feedrate override Коррекция скорости подачи
	⑦

	Функциональные клавиши



	④

	Переключатель  скорости вращения шпинделя

Коррекция скорости вращения шпинделя в ручном режиме
	⑧

	Режимы работы




Клавиши входных данных
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HELP  .................... Помощь 

CURSOR .............. Функция поиска, линия вверх / вниз

PAGE .................... Страница, вверх/ вниз

ALTER .................. Заменить слово 

INSERT ................ Вставить слово, создать новую программу

DELETE ............... Удалить (программа, блок, слово)

EOB ...................... Конец блока

CAN ...................... Сброс ввода

INPUT ..................  Ввод данных

Функциональные клавиши
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	POS
	Указывает текущее положение координат инструмента

	PROG
	Работа с управляющими программами

	OFSET SETTING
	Корекция  смещения ноля, длины инструмента, износа инструмента

	SYSTEM
	Установка и отображение параметроов работы системы, данных диагностики

	MESSAGES
	Сообщения об ошибках

	GRAPH
	Графический дисплей (графическая отработка программы)


Клавиши управления станком

В зависимости от используемого аппарата  все функции могут быть активны.
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	SKIP (пропустить блоки не будут выполнены)

DRY RUN (пробный пуск программ)

OPT STOP (остановка программы в M01)

RESET  Сброс

Одноместный обработка блок

Остановка программы / запуск программы

ручное перемещение осей

Обнуление  осей

Остановка подачи / пуск подачи

Коррекция шпинделя ниже / 100% / выше
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	Шпиндель стоп / шпиндель старт; шпинделя старт в JOG и INC1

Открыть / закрыть дверь

Поворотный делительная головка

Открыть / закрыть зажимное устройство

Поворотный револьверная головка

Охлаждающая жидкость вкл / выкл

AUX OFF / AUX ON (вспомогательных приводов OFF / ON)




Клавиши режимов работы
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	 Для отработки программы обработки детали. Вызывает

кадр за кадром управляющей программы, и интерпретирует их. 
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	Режим редактирования программы
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	Режим ручного управления. В этом режиме станок управляется с панели управления.
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	С помощью клавиш JOG оси могут перемещаться вручную.

  В этом режиме оси могут перемещаться на желаемой скорости  (1 ... 1000 в мкм) [image: image7.png]8
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с помощью клавиш JOG[image: image8.png]
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	Режим обнуления осей.

С достижением опорной точки, на дисплее устанавливается

 фактическое положение координат осей X, Y, Z, 4 (если подключена)

После следующих ситуаций, оси следует обнулить заново:

• После включения машины

• После перерыва работы

• После сигнала тревоги " Approach reference point " или " Ref. point not reached "

• После столкновений или если оси заклинивали из-за перегрузки




RESET - Отменить тревогу, сбросить с ЧПУ (например, прервать программу), и т.д.

Источник: Справочник Fanuc - Software description EMCO WinNC Fanuc 21 MB Ref.No. EN 1901   Edition C2003-7

